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" Essuie-glaces pour vehicules automobiles ". 

L' invention concerne un essuie-glaces pour 
glaces de vehicules automobiles comportant un bras fabri- 

5 que en une matiere plastique elastique dont une extremite 
est fixee a une piece entratnee faisant partie de l^ssuie- 
glace, et a 1* autre extremite, libre, duquel peut Stre 
fixee une bande ou balai d'essuyage. On connatt deja un 
essuie-glaces dont le bras balayeu-r doit Stre fait d , une 

10 matiere plastique qui presente des proprietes analogues 
a celles de l'acier a ressorts. II est toutefois apparu 
qu'un tei balai, fabrique,, par exernple en matiere thermo- 
plastique, s^l doit satisfaire aux exigences qui lui 
sont posees au point de vue de la rigidit6 a la torsion 

15 et a la flexion, doit avoir une epaisseur telle que 

1' extension admissible pour les fibres de bord (ou ten- 
sion de flexion) est largement depassee quand la longueur 
du balai depasse des limites determinees, tree etroites. 
Des essais f aits avec des balais en acier a 

20 ressorts de differentes epaisseurs courbes parabolique- 
ment ont conduit aux notions suivantes t 

Si l'on choisit, pour une largeur donnee, 
l'epaisseur du bras d' essuie-glaces en tenant compte de 
la rigidite a la torsion exigee (pour empScher 1 cris- 

25 sement de la bande en caoutchouc sur la glace a essay r), 
la force d' application s'abaisse alors trop fortement 
en fonction du bombag de la glac , en raison de la 
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trop grande rigidit6 A la flexion. II en r£sulte une 
insuffisance de 1 9 aptitude A l 9 es8uyage lA oft la tension 
du bras est faible en raison de la courbure de la glt.ce. 
D 9 autre part, la bands de caoutchouc crisse sur la sur- 
5 face de la glace dans les zones oik la tension du bras 
d 9 essuyage d£passe, en raison aussi de la courbure de 
la glace, une valeur d6termin6e. 

Si I 9 on diminue l 9 *paisseur du bras d'essuyage 
en acier A ressorts en fonction d'une force d'applica- 

10 tion dependant de la courbure de la glace, ce bras se 
tord alors si facilement qu'il provoque aussi un cris- 
sement de la bande de caoutchouc sur la glace* 

Le dispositif de balayage suivant !• invention 
est caract&risA en ce que le bras cooporte une Ame en 

15 nati&re plastique qui s'6tend dans le sens de sa lon- 
gueur, qui est entour£e par une enveloppe en mati&re 
plastique en forme de gaine qui est reli6e A 1 9 Sine* Ce 
dispositif 6vite tous les inconv6nients des essuie- 
glaces connus, car, en raison du mode de construction 

20 du bras de balayage, il est possible d 9 adapter trAa bien 
l'appariage des matiAres et les Apaisseurs de couches 
aux exigences posAes* 

Le tableau suivant doit faire comprendre nette- 
ment l 9 avantage d'une coobinaison de matiAres choisie 

25 pour un cas d 9 utilisation d6 terming de la demande (fime 
en matiere plastique renforcAe de fibres de verre (GPK) 
avec orientation axiale dominante des fibres, enveloppe 
en matiAre plastique renforcAe de fibres de car bone (CFK) 
avec fibres disposes diagonal ement, + 45°, par rapport 

30 A la direction longitudinale) par rapport A une conbi- 
naison de thermopaste ou duoplast renforcA de fibres de 
verre courtes A orientation alAatoire et acier A res- 
sorts x 
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Matiere 



charge a la 
flexion Mo- 
dule d'elas 
ticite 
(N/mm2) 



Rigidite a 
.la torsion 
axial modu- 
le de pous- 
see 

(N/mm 2 ) 



Limite 
d' exten- 
sion par 
deterio- 
ration 
(%) 



10 



15 



Thennoplaste 
renforce par des 
fibres 

Acier a ressorts 

GFK avec orienta- 
tion axiale des 
fibres (ma trice 
rigide en resine) 

CPK avec orienta- 
tion des f ibres 
+ 45° (mat rice 
elastique en re- 
sine) 



env. 8000 
210 000 

40 000 
10 000 



env. 3000 
80 OOO 

4500 
25 000 



env. 1 
0,2 



2,5 



Comme on peut le voir d'apres le tableau, on 
peut fabriquer des bras d»essuie-glace en matiere compo- 
site contenant des fibres plus souples a la flexion et/ou 

20 plus rigides a la torsion que si on les fait en acier. 
Gr3ce a un module d» elasticity plus faible, avec une ex- 
tension admissible -des fibres de bord sensiblement plus 
elevee, la rigidite a la torsion peut £tre obtenue au 
moyen d»une plus grande epaisseur du bras avec une mfene 

25 largeur. 

Avec un bras d»essuie-glace comportant une Sine 
en matiere plastique renforcee de fibres de verre a 
orientation axiale, qui est entouree d'une enveloppe en 
matiere plastique renforcee avec des fibres de carbone, 

30 avec une orientation des fibres inferieure a environ 
+ 45° (done disposees en diagonale) , on a pu arriver, 
sous l'effet d V epaisseur d s dif fer nt s couch s, aux 
chiffr s suivants t module d'elasticite axiale, env. 
20 000 N/mm 2 ), module de pousse axial environ 

35 20 000 N/mm 2 , av c une limit d'ext nsion d't rmin' 



2515121 



par la deterioration d 1 environ 1 %. 

GrSce k des dispositions qui seront d6crites 
dans la suite, on peut obtenir des perfectionnemenis et 
ameliorations avantageuses de l^essuie-glace suivant 

5 1* invention. II y aura ainsi particulierement avantage 
k renforcer aussi bien l 0 $m en mature plastique que 
l'enveloppe ea m&ne mati&re avec des fibres de verre 
et/ou de carbone qui soient orient6es suivant ce qu'on 
exige du bras de l'essuie-glace. 

10 Les fibres orient6es axialenent qui absorbent 

ici les tensions A la traction et k la pouss6e qui se 
produisent lore de la flexion, pendant que les fibres 
dispos£es k ± 45° par rapport au sens longitudinal 
absorbent les efforts de pouss6e qui se produisent lors 

15 de la flexion et lors de la torsion. 

L • invention sera mieux comprise en regard de 
la description ci^apr^s et des dessins annexes repr6- 
sentant un exemple de realisation de l 1 invention, des* 
sins dans lesquels t 

20 - la figure 1 est une vue de cdt6 d'un bras 

d'essuie-glace qui se trouve devant un pare-brise, 

- la figure 2 est une vue en 6l6vation du 
bras de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue en coupe transversal e 
25 du bras suivant la ligne III-III de la figure 2, k plus 

grande 6chelle. 

Un essuie-glace represente partiellement dans 
la figure 1 poss&de une partie entraln6e qui dans le cas 
present est r6alis6e sous la fome d'un axe 10 d'essuie- 

30 glace entratne en un mouvement pendulaire* Sur 1 • extr£- 
mite libre de I 9 axe de l'essuie-glace est fixe un bras 
d 1 ssuyage 12, qui st ssentiellement fabriqu* en ma- 
ti&re plastique. C bras 12 st pourvu d'un corps d 
base 14 qui est injecte sur une parti 16 en forme de 

35 tige. 
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Le corps de base 14 forme celle des extr£mit6s 
du bras 12 qui est relive avec l'axe 10 de l^ssuie- 
glace. Pour assurer la liaison entre le bras 12 et l f axe 
10 de I'essuie-glace, le corps de base 14 est pourvu 
5 d'une douille m6tallique 18 qui contient une perforation 
20 recevant l'axe 10 de I'essuie-glace. L 1 autre extr6- 
mit6 22 du bras, libre, pr6sente un dispositif qui n ; est 
pas repr6sent£, sur lequel peut Stre fix6, d'une fa?on 
connue une bande de balayage qui n'est pas non plus 

10 representee. La bande de balayage s 9 applique, par sa 
l&vre d'essuyage, sur la surface 24 d'un pare-brise 26, 
courbe, representee dans la figure 1* La partie en 
forme de tige 16 du bras 12 cotnporte une &me en mati&re 
plastique 27, qui est enferro6e dans une enveloppe 28 en 

15 inatidre plastique. 

L v enveloppe en mati&re plastique est relive 
avec 1'Sme 27 en mati&re plastique sur toute sa longueur 
(par adherence). La pi&ce 16 en forme de tige presente 
une courbure parabolique. Le trac6 de la partie 16 est 

20 tel que le ou les centres de la courbure se trouvent du 
c8€6 tourn6 vers la glace. En outre le bras 12 est dis- 
pose de telle sorte que la distance 30 ue8ur£e perpen- 
diculairement k la glace 26 et qui s6pare le bras 12 de 
la surface 24 de la glace est plus petite que la distance 

25 32 mesur£e perpendiculairement A la glace 26 et qui 
s6pare la surface 24 de la glace de la rone terminale 
14 du bras 12 qui est reli6 & l'axe 10 de I'essuie- 
glace. Le dispositif et le trac6 du bras 12 ou de la 
partie 16 en forme de tige par rapport & la glace 26 du 

30 pare-brise sont visibles d'apr&s la figure 1. 

Ce trac6 est donn6 ensuite alors que le bras 
n'est pas encore t ndu. On n'obtient une tension du 
bras 12 d l'essuie-glac que si notannent la band 
d'essuyag fix6e & I t extr6mit6 libre 22 du bras d 

35 l'essuie-glac 8 "applique quand ell est roont' sur la 
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glace 26. La hauteur de la bande d'essuyage est notam- 
roent plus grande que la distance 30 qui s£pare ^extre- 
mity libre 22 du bras d'essuie-glace et la surface 24 
de la glace 26 du pare-brise. Avec le montage de la 
5 bande d'essuyage sur I*extr6mit6 libre 22 du bras de 
l'essuie-glace* on diminue auesi la courbure de la par- 
tie 16 en forme de tige ; c^st-A-dire qu'elle se rap- 
proche d'une droit e* L* importance de la tension du 
bras d'essuie-glace ainsi obtenue depend de la hauteur 

10 de la bande d'essuyage et/ou de la ccmformation parti- 
culi^re de la partie 16 en forme de tige. 

Dans l'exesple de realisation donne, I'Sme en 
nati&re plastique 27 est fabriqu£e avec une mati&re 
synth6tique renf orc*e de fibres de verre est ici r6ali- 

15 s6e de fa$on telle que ces fibres s*6tendent principa- 
lement sur le sens de la longueur de la partie 16 en 
forme de tige. II s'agit dans ce cas d*une mati&re 
plastique & r enforcement par des fibres de verre pirin- 
cipalement unidirectionnel. Pour la fabrication de 

20 i i enveloppe 28* on utilise, dans I'exemple de realisa- 
tion une matidre plastique renforc6e par des fibres* de 
carboae, ob l f orientation des fibres s'frtend sur ±45° 
environ par rapport A 1* extension longitudinal e de la 
pi&ce en forme de tige 16. La disposition des fibres est 

25 ainsi diagonale* 

On comprendra facilement que lea mat6riaux 
utilises dans l'exemple de realisation pour la pi£ce 16 
en forme de tige n'ont pas & dtre utilises exclusivement 
suivant la combinaison d6crite. Suivant les exigences 

30 specif iques que 1 9 on pose au bras d'essuie-glace* on 
peut aussi avoir avantage A fabriquer par exemple l'Sme 
27 en mati&re plastique renforc6e de fibres de car bone 
et 1'env loppe 28 en matiere plastiqu renforc£ par 
d 8 fibr s d verr • 
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RBVBNPICATIOH3 
1°) Essuie-glaces pour glaces de vehicules 
automobiles comportant un bras (12) fabrique en une ma- 
tiere plastique elastique dont une extremite est fixes 
a une piece entrainee (14) faisant partie de l'essuie- 
glace, et a 1* autre extremite, libre, duquel peut etre 
fixee une bande ou balai d'essuyage, essuie-glace carac- 
terise en ce que les bras (12) consiste en une Sue (27) 
en matiere plastique qui a' 6 tend dans le sens de sa 
lO longueur et est entpuree par une enveloppe (28) en 
forme de gaine. 

2°) Essuie-glace suivant la revendication 1, 
dont la partie entrainee est un axe d* essuie-glace (10) 
entraine dans un mouvement pendulaire, caracterise en 
ce que 1* extremite (14) du bras d« essuie-glace, reliee 
a l'axe (10) presente une perforation (20) destinee a 
recevoir cet axe (10) de 1» essuie-glace. 

3°) Essuie-glace suivant l*une des revendica- 
tions 1 et 2, caract6rise en ce que le bras (12) presen- 
20 te une courbure de preference parabolique dont le cen- 
tre se trouve du cdte tourne vers la glace (26) et que 
la distance (30) mesuree perpendiculairement a la glace 
(26) qui separe l , extreraite libre (22) du bras et la 
glace est plus petite que la distance (32) mesuree per- 
25 pendiculairement a la glace (26) entre celle-ci et 1* ex- 
tremite (14) du bras d» essuie-glace (12) qui est reliee 
a la partie (10) entrainee de la construction. 

4°) Essuie-glace suivant l'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que la matiere 
30 plastique qui constitue l'ame (27) du bras (12) d» essuie- 
glace at renforcee par des fibres de verre, ces fibres 
'tant orient* s d'une facon dominant dans le sens lon- 
gitudinal du bras (12) d^ssuie-glac . 

5°) Essuie-glace suivant l'un qu lconqu des 
35 rev ndications 1 a 4, caracterise en c qu la matier 
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plastique formant l'enveloppe (28) du bras (12) d'essuie- 
glace est renforcfie par des fibres, ces fibres 6tant dis- 
pos&es, par rapport au sens de la longueur du bras (12) 
d' essuie-glace, sous un angle qui est de pr6f6rence de 
5 45°. 

6°) Essuie-glace suivant la revendication 5, 
caract6ris6 en ce que les fibres plac6es dans l*envelop- 
pe (28) en mature plastique du bras (12) d 9 essuie-glace 
sont dispos6es en diagonals* 

10 7°) Essuie-glace suivant l'une quelconque des 

revendications 4 k 6, caract6ris6 en ce que, comne 
fibres de r enforcement, on utilise des fibres de verre. 

8°) Essuie-glace suivant l'une quelconque des 
revendications 4 A 6, caract6ris6' en ce que, comne 

15 fibres de renforceaent, on utilise des fibres de *r- 
bone. 

9°) Essuie-glace suivant l 9 une quelconque des 
revendications 4 A 8, caract*ris6 en ce que dans l 9 4iDe 
(27) en matidre plastique du bras (12) d* essuie-glace, 
20 on dispose des fibres qui sont constitutes par une autre 
mati&re que les fibres de l'enveloppe (28) en mati&re 
plastique* 

10°) Essuie-glace suivant I 9 une quelconque des 
revendications 1 k 9, caract£ris6 en ce que I'enveloppe 

25 (28) en matidre plastique du bras (12) de 1 9 essuie-glace 
est relite, sur toute sa longueur avec l'firoe (27) en 
mati&re plastique du bras (12) del' essuie-glace. 

11°) Essuie-glace suivant l 9 une quelconque des 
revendications 2 k 10, caract6ris£ en ce que, sur l 9 ex- 

30 tr£mit6 (14) du bras d 9 essuie-glace qui doit Stre relive 
avec la partie entralnfee (10) de la construction, on 
fix , de pr6f*rence au moulag , un corps de base (14) 
en mati&r plastique, prtsentant une perforation (20). 
12°) Essuie-glac suivant la revendication 11, 

35 caracteris& en ce que l corps de base (14) st pourvu 
d'un douille (18) mfetallique qui contient la perfora- 
tion (20). 
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